
 1 

ДЕПАРТАМЕНТ ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ КЕМЕРОВСКОЙ ОБЛАСТИ 

государственное профессиональное образовательное учреждение 
 «БЕЛОВСКИЙ МНОГОПРОФИЛЬНЫЙ ТЕХНИКУМ» 

 

Согласована 

__________________________ 

«____»______________ 201__г. 

 
 

 

 Утверждаю 

Директор  ГПОУ  БМТ 

______ ___  В.В.Окружнов 

«____»______________ 201__г. 

 

 

 

 

 

 

Рабочая программа 

учебной  и  производственной  практики 

по профессиональному модулю 

ПМ.01. Эксплуатация и техническое обслуживание  

подвижного состава 

для специальности  

23.02.06   Техническая эксплуатация подвижного состава железных 

дорог  (электроподвижной состав) 

 

Гр. ТЭПС 17-1 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Белово 

2017 

 



 2 

  Рабочая программа учебной  и производственной практики по 

профессиональному модулю ПМ.01. Эксплуатация и техническое 

обслуживание  подвижного состава, разработана на основе Федерального 

государственного образовательного стандарта СПО по специальности  

23.02.06   Техническая эксплуатация подвижного состава железных 

дорог (электроподвижной состав) 

 

 

Организация разработчик: государственное профессиональное 

образовательное учреждение «Беловский многопрофильный техникум»  

(ГПОУ БМТ). 

Составитель: Шитягина Зинаида Михайловна,  преподаватель 

 

 
 

 

Рассмотрена 

Заседание ЦМК 

Протокол №______ 

___________    Л.В. Арефьева  

«____»______________ 201__г. 

 

 

 Рассмотрена 

Зам. директора по УПР 

 ГПОУ БМТ 

______   М.М. Пономаренко 

«____»______________ 201__г. 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 3 

СОДЕРЖАНИЕ 

 

 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

2. РАСПРЕДЕЛЕНИЕ ЧАСОВ ПО ПРОФЕССИОНАЛЬНОМУ МОДУЛЮ   

3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ  УЧЕБНОЙ  И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

     3.1 ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН УЧЕБНОЙ  И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  

ПРАКТИКИ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ   

     3.2 СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ И ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ  

 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ  И 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ. 

5. ПРИЛОЖЕНИЕ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 4 

1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ И 

ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ 

 

1.1.    Цели и задачи практики: 

   Учебная практика направлена на формирование у обучающихся 

умений, приобретение первоначального практического опыта и 

реализуется в рамках  профессионального модуля по ВПД: Эксплуатация 

и техническое обслуживание подвижного состава (базовая подготовка), 

для последующего освоения ими общих и профессиональных 

компетенций. 

        Производственная  практика  направлена на формирование у 

обучающегося общих и профессиональных компетенций, приобретение 

практического опыта и реализуется в рамках профессионального модуля 

по виду профессиональной деятельности по ВПД: Эксплуатация и 

техническое обслуживание подвижного состава (базовая подготовка). 

         Программа практик  является составной частью профессионального 

модуля ПМ.01. Эксплуатация и техническое обслуживание   

подвижного состава (электроподвижной состав) по специальности  

23.02.06  Техническая эксплуатация подвижного состава железных 

дорог (электроподвижной состав) 

 

Рабочая программа учебной и производственной практики 

разрабатывалась в соответствии с: 

1.ФГОС. 

2.Рабочим учебным планом образовательного учреждения  по 

специальности   СПО 23.02.06 Техническая эксплуатация подвижного 

состава железных дорог (электроподвижной состав)2016Г. 

3. Рабочей программой профессионального модуля.  

4.Квалификационной характеристикой по профессии. 

Основные виды деятельности техника: 

эксплуатация, ремонт и техническое обслуживание подвижного 

состава железных дорог в соответствии с требованиями технологических 

процессов; обеспечение безопасности движения при эксплуатации 

подвижного 

1.2 Требования к результатам освоения практики:  

При прохождении практики обучающиеся должны освоить 

соответствующие компетенции: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 1.1 Эксплуатировать подвижной состав железных дорог 

ПК 1.2 Производить техническое обслуживание и ремонт подвижного состава 

железных дорог в соответствии с требованиями технологических 

процессов 



 5 

ПК 1.3 Обеспечивать безопасность движения подвижного состава 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы 

и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество 

ОК 3  Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессио- 

нального и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды 

(подчиненных), за результат выполнения заданий 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности 

 
 

Результатом  прохождения практики по профессиональному модулю является:  

освоение практического опыта 

ПО1 эксплуатации, технического обслуживания и ремонта деталей, узлов, агрегатов, 

систем подвижного состава железных дорог с обеспечением безопасности движения 

поездов; 

Умений 

У1. определять конструктивные особенности узлов и деталей подвижного состава; 

обнаруживать неисправности, регулировать и испытывать оборудование подвижного 

состава; 

У2. определять соответствие технического состояния оборудования подвижного 

состава требованиям нормативных документов; 

У3. выполнять основные виды работ по эксплуатации, техническому обслуживанию и 

ремонту подвижного состава; 

У4. управлять системами подвижного состава в соответствии с установленными 

требованиями; 

ДУ5.  пользоваться справочной литературой, применять полученные знания при 

эксплуатации и обслуживании подвижного состава новейших серий  

ДУ6. применять полученные знания при обслуживании и  ремонте механического 

оборудования новых серий ЭПС  

ДУ7. применять полученные знания при обслуживании и  ремонте 

пневматического оборудования новых серий ЭПС.  

ДУ8. применять полученные знания при обслуживании и  ремонте 

электрических машин и преобразователей   новых серий ЭПС  

ДУ9. применять полученные знания при обслуживании и  ремонте 

электрического оборудования новых серий ЭПС  

ДУ10. применять полученные знания при устранении  неисправностей  

электрических  цепей новых серий ЭПС.  
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ДУ11.  определять соответствие технического состояния основных сооружений и 

устройств железных дорог требованиям  Правил технической эксплуатации 

ДУ12. выполнять расчеты по установлению весовых норм поездов; определять 

скорость и время хода поезда по заданному участку различными методами; 

выполнять тормозные расчеты ;определять расход энергоресурсов 

локомотивами 

ДУ13. применять знания  для  воспроизведения различных  режимов   и  схем  

электроснабжения    

ДУ14.применять на практике знания нового регламента переговоров  

ДУ15.применять  полученные  знания  при  обслуживании  локомотивных 

систем  обеспечения  безопасности  движения  

         В период прохождения практики обучающимся ведется дневник практики. По 

результатам практики своевременно  предоставляется отчет по форме, в соответствии 

с полученным заданием,  который утверждается организацией. 

2.Распределение часов по профессиональному модулю 

Таблица1 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 

ПК 1.1- 

1.3 

МДК0

1.01 

2 

 

3 126 84 56 28  42   

4 399 218 144 74  109 72  

3 5 222 148 74 74  74   

6 546 100 50 50  50  396 

4 7 75 50 24 26  25   

 МДК 

01.02 

3 5 210 140 70 70  70   

  6 216 144 72 72  72   

  4 7 234 156 78 78  78   

  8 144       144 

    2176 1040 572 476  524 72 540 

 

Количество часов на освоение программы учебной и  производственной 

практики  всего   -612ч ;  

  в том числе: 

учебная практика- 72ч 
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производственная практика  ПП 01.01- 396 ч 

производственная практика  по ПП  01.02- 144 ч 
 

3.Структура и содержание практики профессионального модуля  

Таблица2 

3.1. Тематический план учебной  практики 

 

№ 

п/п 

Виды работ Количество 

часов 

Учебная практика  

УП 01.01. Конструкция, устройство, техническое обслуживание и ремонт 

подвижного состава 

1. Т1. Осмотр и выявление неисправностей  узлов  механического 

оборудования. 

30 

2. Т2. Разборка, выявление неисправностей, ремонт и сборка узлов 

пневматического оборудования. 

42 

 Итого 72 

 

 

Промежуточная аттестация по учебной практике – 
дифференцированный зачет 

          

                                                                                                               

№ 

п/п 

Виды работ Количество 

часов 

Производственная практика  

ПП.01.01. Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава 

(электроподвижной состав) 

1. Т1. . Осмотр выявление неисправностей  основных узлов  

механического  оборудования 

192 

2.  Т2. . Осмотр выявление неисправностей  основных узлов   

пневматического оборудования. 

150 

3. Т3. . Осмотр выявление неисправностей  электрических  

машин 

54 

 Итого  396 

 Промежуточная  аттестация– дифференцированный зачет  

 

№ 

п/п 

Виды работ Количество 

часов 

Производственная практика  

  ПП 01.02 Эксплуатация подвижного состава (электровоз) и обеспечение 

безопасности движения поездов 

1. Т.1 Эксплуатация и  обслуживание механического 

оборудование в объеме ТО-2. 

60 

2.  Т.2 Эксплуатация и  обслуживание тяговых   двигателей и  18 
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вспомогательных машин в  объеме ТО-2 

 

3. Т3. Эксплуатация и  обслуживание высоковольтных и 

низковольтных аппаратов  в объеме ТО-2. 

18 

4. Т 4. Эксплуатация и  обслуживание механического        
оборудования в объеме ТО- 3. 

30 

5. Т.5 Эксплуатация и  обслуживание тяговых двигателей и 

вспомогательных машин в объеме ТО -3.   

18 

 Итого  144 

 Промежуточная   аттестация– дифференцированный зачет  

 

 

В период прохождения практики обучающимся ведется дневник 

практики. По результатам производственной  практики своевременно  

предоставляется отчет по форме, в соответствии с полученным заданием,  

который утверждается организацией. 

 

  Промежуточная аттестация: 

-   по учебной практике  в соответствии с учебным планом -   

дифференцированный зачет  выставляется на основании аттестационного 

листа. 

 

 -по производственной практике  - защита отчета. Выставляется на 

основании аттестационного листа,  производственной характеристики и 

защиты отчета по практике. 

 

 



 9 

 

3.2 Содержание учебной практики 

№ 

п/п 

Индекс 

 

модуля, 

МДК 

Виды 

работ 

Содержание 

работ   

 

Кол-

во 

часов 

Коды  

компетенций 

ПО/У Формы и  

методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики ОК ПК 

Учебная  практика 

1 УП01.01 Т1. Осмотр и 

выявление 

неисправностей  

узлов  

механического 

оборудования. 

Инструктаж по организации рабочего 

места и технике безопасности при 

осмотре  и выявлении  

неисправностей  узлов  

механического оборудования. Осмотр 

и выявление  неисправностей  

тягового  редуктора 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2, ДУ6  
  

2 Осмотр и  выявление  

неисправностей рессорного 

подвешивания 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2,У5,У6 

ДУ6  

  

3 Осмотр и  выявление  

неисправностей  буксового  узла 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2, У5,У6 

ДУ6  

  

4 Осмотр и  проверка  автосцепки  

шаблонами. 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2, 

У5,У6ДУ6  

  

5 Осмотр и  проверка   колесных  пар  

шаблонами. 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2, ДУ6  
  

6 Т2. Разборка, 

выявление 

неисправностей, 

ремонт и сборка 

узлов 

Инструктаж по организации рабочего 

места и технике безопасности при 

разборке, выявлении неисправностей, 

ремонте и сборке узлов 

пневматического оборудования. 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2 У3, 

У5,У6,ДУ7 
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пневматического 

оборудования. 

Разборка, выявление неисправностей, 

ремонт и сборка регулятора  давления  

АК-11Б 

7 Разборка, выявление неисправностей, 

ремонт и сборка крана  машиниста  

усл.№394  

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2 У3, 

У5,У6 ДУ7  

  

8 Разборка, выявление неисправностей, 

ремонт и сборка крана  

вспомогательного  тормоза  усл.№254 

 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2 У3, 

У5,У6 ДУ7   

  

9 Разборка, выявление неисправностей, 

ремонт и сборка концевого крана. 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2 У3, 

У5,У6ДУ7 

  

10 Разборка, выявление неисправностей, 

ремонт и сборка предохранительного  

клапана. 

6 ОК1 

ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2 У3, 

У5,У6 ДУ7 

  

11 Разборка, выявление неисправностей, 

ремонт и сборка соединительных 

рукавов. 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2 У3, 

У5,У6ДУ7  

  

12 

 

 

Выполнение  проверочной  работы по  

УП 01.01 

1. Произвести разборку, ремонт и 

сборку регулятора давления АК-11Б 

2. Произвести разборку, ремонт и 

сборку крана  машиниста  усл.№394  

3. Произвести разборку, ремонт и 

сборку крана  вспомогательного  

тормоза  усл.№254 

4. Произвести разборку, ремонт и 

сборку концевого крана 

5. Произвести разборку, ремонт и 

сборку предохранительного  клапана 

6 ОК2 

ОК3  

ПК1.2 ПО1  

У1  У2 У3  
  

   Всего: 72      
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3.3 Содержание производственной  практики  по: 

ПП.01.01. Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава (электроподвижной состав) 

 

№ 

п/

п 

Индекс 

 модуля, 

МДК 

Виды 

работ 

Содержание 

работ 

Кол-

во 

часо

в 

Коды  

компетенций 

ПО/У Формы и  

методы 

контроля 

ФИО 

руковод

ителя 

практи

ки 

ОК ПК 

Производственная  практика 

1.  ПП.01.01 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Т1. Осмотр выявление 

неисправностей  

основных узлов  

механического  

оборудования 

Инструктаж по организации рабочего 

места и технике безопасности при 

осмотре основных узлов  

механического  оборудования. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1 

У1, 

У2,ДУ5,ДУ

6 

  

Шитяги

на З.М. 

2.  Подготовка и постановка локомотива в 

ремонт. Очистка и осмотр выявление 

неисправностей рамы тележки.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2, 

ДУ5,ДУ6 

  

3.  Осмотр выявление неисправностей 

рамы тележки электровоза ВЛ10 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1 

У1, У2., 

ДУ5,ДУ6 

  

4.  Осмотр выявление неисправностей 

тележки электровоза 2ЭС6 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1 

У1, У2., 

ДУ5,ДУ6 

  

5.  Осмотр выявление неисправностей 

тележки электровоза 2ЭС10 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1 

У1, У2 

ДУ5,ДУ6 

  

6.  Осмотр выявление неисправностей 

колесной пары электровозов ВЛ 

10,2ЭС6,2ЭС10. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1 

У1, У2 

ДУ5,ДУ6 
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7.   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Осмотр выявление неисправностей 

элементов колесных пар. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1 

У1, У2 

ДУ5,ДУ6 

  

8.  Проверка состояния  клейм и знаков 

колесных пар.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

9.   Осмотр бандажей колесных пар после 

обточки. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

10.  Осмотр выявление неисправностей 

буксовых подшипников.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1 

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

11.  Осмотр выявление неисправностей 

роликовых букс. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1 

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

12.  Проверка целостности корпуса, 

крышек. Снятие крышек. Удаление 

смазки. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

13.  Осмотр выявление неисправностей 

буксовых подшипников и роликовых 

букс.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

14.  Осмотр и проверка качества смазки, 

перед закладкой в роликовые 

подшипники.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

15.  Осмотр выявление неисправностей, 

рессорного подвешивания.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

16.  Осмотр выявление неисправностей 

листовых рессор электровоза ВЛ 10.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

17.  Осмотр выявление неисправностей 

листовых рессор электровоза 2ЭС10. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

18.  Осмотр выявление неисправностей 6 ОК2 ПК1.1 ПО1,    
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листовых рессор электровоза 2ЭС6. ОК3 ПК1.2 

ПК1.3 

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

19.  Осмотр и проверка цилиндрических 

рессор (пружин).  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

20.  Осмотр выявление неисправностей 

замена рессорных подвесок 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

21.  Осмотр выявление неисправностей и 

замена втулок и валиков рессорного 

подвешивания. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

22.  Осмотр выявление неисправностей 

автосцепки, фрикционного аппарата и.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2. 

ДУ5,ДУ6 

  

23.  Осмотр автосцепки  комбинированным 

шаблоном. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

24.  Проверка откидной скобой шаблона, 

возможность преждевременного 

включения предохранителя замка от 

саморасцепа.. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1,  

У1,У2. 

ДУ5,ДУ6 

  

25.  Определение толщины замка автосепки, 

ширины зева корпуса автосцепки, 

износа малого зуба 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

26.  Замер высоты автосцепки от головки 

рельс. Положение автосцепки 

относительно продольной оси.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

27.  Проверка свободного перемещения 

головок автосцепки. Проверка действия 

механизма сцепления. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

28.  Осмотр выявление неисправностей 

тормозной рычажной передачи.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1. 

У1,У2, 

ДУ5,ДУ6 

  

29.  Осмотр и проверка длины деталей 6 ОК2 ПК1.1 ПО1,    
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тормозной передачи. ОК3 ПК1.2 

ПК1.3 

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

30.  Измерение зазоров. Осмотр и замена 

тормозных колодок.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1. 

У1,У2, 

ДУ5,ДУ6 

  

 Осмотр выявление неисправностей 

гидравлического гасителя 

двухстороннего действия 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1. 

У1,У2, 

ДУ5,ДУ6 

  

31.  Осмотр выявление неисправностей 

рамы кузова. Проверка поперечных 

блоков. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

32.  Проверка крепления крышевых 

мостков, поручней.   

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ6 

  

33.  Т2. Осмотр выявление 

неисправностей  

основных узлов   

пневматического 

оборудования 

Инструктаж  охраны труда, 

организации рабочего места и техники 

безопасности.   

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО 1, У1,У2 

ДУ5,ДУ7 
  

34.  Осмотр выявление неисправностей 

компрессора.  
6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

35.  Осмотр и измерение цилиндров, 

поршней, коленчатого вала. Замена 

поршневых колец. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

36.  Осмотр выявление неисправностей 

крана № 394, Осмотреть 

регулирующую упорку с пружиной, 

крышку, упорную шайбу и мембрану. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

37.  Осмотр выявление неисправностей 

редуктора поездного крана машиниста 

усл.№ 394 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

38.  Осмотр выявление неисправностей 

стабилизатора поездного крана 

машиниста усл.№ 394 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

39.  Осмотр выявление неисправностей 6 ОК2 ПК1.1 ПО1,    
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крана  вспомогательного тормоза 

усл.№254 

ОК3 ПК1.2 

ПК1.3 

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

40.  Осмотр выявление неисправностей 

регулятора давления, проверить  

состояние пружины, диафрагмы, 

рычаги и планки.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

41.  Осмотр выявление неисправностей 

концевого крана у сл. №190. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

42.  Осмотр выявление неисправностей 

соединительного рукава Р1. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

43.  Осмотр выявление неисправностей 

воздухораспределителя № 483. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

44.  Осмотр выявление неисправностей 

главной части,  воздухораспределителя 

№ 483. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

45.  Осмотр выявление неисправностей 

магистральной части, 

воздухораспределителя № 483. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

46.  Осмотр выявление неисправностей  

обратных клапанов типа Э-155, Э-175 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

47.  Осмотр выявление неисправностей  

главных резервуаров. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

48.  Осмотр выявление неисправностей   

запасных резервуаров. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

49.  Осмотр выявление неисправностей  

блокировки тормозов усл.№ 367М. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

50.  Осмотр выявление неисправностей  6 ОК2 ПК1.1 ПО1,    
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электроблокировочного клапана усл.№ 

Э-104Б (КЭ-44) 
ОК3 ПК1.2 

ПК1.3 

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

51.  Осмотр выявление неисправностей  

автоматического выключателя 

управления (АВУ) усл.№ Э-119Б, 

усл.№ Э-119В 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

52.  Осмотр выявление неисправностей   

реле давления (повторитель) № 304-

002. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

53.  Осмотр выявление неисправностей   

авторежима усл.№ 265-002 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

54.  Осмотр выявление неисправностей   

тормозного цилиндра усл.№ 188Б  
6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

55.  Осмотр выявление неисправностей    

крана двойной тяги усл.№ 377 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

56.  Осмотр выявление неисправностей   

сигнализатора обрыва тормозной 

магистрали  с датчиком усл.№ 418 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

57.   Осмотр выявление неисправностей   

электроблокировочного клпаа КПЭ -99 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ7 

  

58.  Т3. Осмотр выявление 

неисправностей  

электрических  машин 

Инструктаж по организации рабочего 

места и технике безопасности при  

осмотре  электрических  машин. 

 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1  

У1,У2 

ДУ5,ДУ8 

  

59.  Осмотр выявление неисправностей   

тяговых двигателей. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1  

У1,У2 

ДУ5,ДУ8 

  

60.  Осмотр, выявление неисправностей и  

остовов и подшипниковых щитов.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ8 
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61.  Проверка шапок моторно-осевых 

подшипников на плотность. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1,  

У1,У2 

ДУ5,ДУ8 

  

62.  Осмотр, выявление неисправностей 

электродвигателя МБ- 431.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1, ПО2, 

ПО3. 

У1,У2, У4 

ДУ5,ДУ8 

  

63.  Осмотр, выявление неисправностей 

преобразователь НБ-436В. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1, ПО2, 

ПО3. 

У1,У2, У4 

ДУ5,ДУ8 

  

64.  Осмотр выявление неисправностей   

щеточного  аппарата. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1, ПО2, 

ПО3. 

У1,У2, У4 

ДУ5,ДУ8 

  

65.  Осмотр выявление неисправностей   

изоляции электрических машин. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1, ПО2, 

ПО3. 

У1,У2, У4 

ДУ5,ДУ8 

  

66.  Защита отчетов по  ПП.01.01 

Приложение 1 

 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, ПО2, 

ПО3. 

У1,У2,У3, 

У4,У6. 

ДУ5,ДУ8 

  

   Всего  по ПП.01.01: 396      
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3.4 Содержание производственной  практики  по: 

 ПП.01.02. Эксплуатация подвижного состава и обеспечение безопасности движения поездов (электроподвижной 

состав) 

 

№ 

п/п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

Виды 

работ 

Содержание 

работ 

Кол-

во 

часо

в 

Коды  

компетенц

ий 

ПО/

У 

Формы и 

методы 

контроля 

ФИО 

Руководи-

теля 

практики 

№ 

п/п 

Производственная  практика 

1.  ПП.01.02 

 

Т.1 Эксплуатация 

и  обслуживание 

механического 

оборудования в 

объеме ТО-2 

Инструктаж по охране труда при 

техническом обслуживании ПС 

 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

Шитяги

на З.М. 

2.  - надежности крепления и отсутствии 

оборванных болтов, валиков крепления, 

шапок моторно-осевых подшипников, 

крышек заправочной горловины, крышек 

осевых букс, кронштейнов подвесок тяговых 

двигателей, кожухов редукторов, буксовых 

поводков и струнок, подвесок и 

предохранительных скоб рессорного 

подвешивания, тормозной рычажной 

передачи, люлечного подвешивания, 

гасителей колебаний, сочленения тележек, 

редукторов, скоростемеров, пескопроводных 

труб.    

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

3.  - проверить на  отсутствие утечки смазки из 

букс моторно-осевых подшипников и 

кожухов зубчатой передачи, замеряют 

уровень смазки 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

4.  - осмотреть колесные пары: проверить плот-

ность посадки бандажей, убеждаются в 

отсутствии сдвига их по контрольным 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д
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рискам, а также в отсутствии сдвига центра 

на оси, в отсутствии трещин, выбоин 

(ползунов), недопустимого проката, 

остроконечного наката, подреза гребней и 

других дефектов.  

 У15 

5.  - Осмотреть детали рессорного 

подвешивания — листовые рессоры, 

пружины, валики. Проверяют состояние и 

устанавливают целостность деталей тор-

мозной рычажной передачи и ручного 

тормоза и заменяют неисправные детали 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

6.  - Осмотреть боковые опоры, люлечное 

подвешивание, противоотносное и 

противоразгрузочное устройства, проверить 

исправность, состояние, крепление и работу 

автосцепного устройства, целостность 

маятниковых подвесок и болтов розеток, 

крепление клина хомута, высоту оси 

автосцепки.    

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

7.  -Проверяют и регулируют подачу песка 

форсунками, целостность пескопроводных 

труб, положение их наконечников по 

отношению к бандажу и головке рельса.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

8.   - проверяют надежность крепления и 

исправность привода, редукторов и аппарата 

скоростемера, приемных катушек устройств 

автоматической локомотивной 

сигнализации, приборов бдительности и 

радиосвязи, обеспечивающих безопасность 

движения поездов. Трущиеся части 

смазывают согласно карте смазки.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

9.  - осматривают автотормозное и 

пневматическое оборудование: проверяют 

наличие пломб в установленных местах и 

убеждаются в отсутствии видимых 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 
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повреждений приборов.  

10.  - контролируют в каждой кабине работу 

крана машиниста, ручного и 

вспомогательного тормозов. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3, 

ДУ5,ДУ6 

,ДУ15 

  

11.  Т.2 Эксплуатация 

и  обслуживание 

тяговых   

двигателей и  

вспомогательных 

машин в объеме 

ТО2. 

 

- наружный осмотр тяговых двигателей и 

вспомогательных машин. Обращают 

внимание на состояние подшипниковых 

узлов — моторно-осевых и якорных 

подшипников. Убеждаются в отсутствии 

повышенного нагрева подшипников, на 

ощупь проверяют нагрев наружных крышек, 

якорных подшипников, проверяют наличие 

потеков смазки из якорных и моторно-

осевых подшипников. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ8, 

ДУ9,ДУ15 

  

12.  - Осматривают корпусы тяговых двигателей, 

состояние узлов их подвески.  Проверяют 

исправность замков коллекторных люков, 

состояние болтовых креплений шапок 

моторно-осевых подшипников, подшипнико-

вых щитов, кожухов зубчатой передачи, а 

также главных и добавочных полюсов. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ8, 

ДУ9 ДУ15 

  

13.  -  проверяют щеточно-коллекторные узлы 

электрических машин, и особенно тяговых 

двигателей Осматривают перемычки, крон-

штейны, щеткодержатели, якорные бандажи. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ8, 

ДУ9 ДУ15 

  

14.  Т3. Эксплуатация 

и  обслуживание 

высоковольтных 

и низковольтных 

аппаратов в 

объеме ТО-2. 

- Осматривают токоприемники, их поднима-

ют и опускают вручную. Убеждаются в 

отсутствии заеданий в шарнирных 

соединениях, в свободном перемещении 

каретки.  

 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ9, 

ДУ10 

ДУ15 

  

15.  - Осматривают аппараты, не имеющие 

дугогасительных устройств,(например 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПО1, 

У1,У2,У3,
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реверсоры), убеждаются в плотном 

прилегании контактов и отсутствии подгара 

на контактных поверхностях.  

ПК1.3 

 

У4, 

ДУ5,ДУ9, 

ДУ10 

ДУ15 

16.   - проверяют работу автоматической 

локомотивной сигнализации, убеждаются в 

исправности крепления приборов 

локомотивной сигнализации, приемных 

катушек, обращают внимание на состоя- 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ9, 

ДУ10 

ДУ15 

  

17.  Т 4. 

Эксплуатация и  

обслуживание 

механического        
оборудования. В 

объеме  ТО 3. 

 

- Очищают от грязи и осматривают буксовые 

узлы, бандажи колесных пар, рамы тележек, 

рессорное и люлечное подвешивание, 

тормозную рычажную передачу, 

противоотносное и противоразгрузочное 

устройства, боковые опоры.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

18.  - Проверяют крепление съемных 

вертикальных и горизонтальных упоров на 

раме и зазоры. - Осматривают маятниковые 

подвески тяговых двигателей, крепление 

валиков, гаек, обращают внимание на 

состояние резиновых шайб.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

19.  - Осматривают автосцепное устройство, 

проверяют состояние и крепление клина, 

хомута, плиты фрикционного аппарата, 

маятниковых болтов н болтов крепления 

розеток. Неисправные детали заменяют. Из-

меряют высоту автосцепки от головок 

рельсов.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

20.  - Проверяют исправность скоростемера н его 

привода, устройств автоматической 

локомотивной сигнализации, радиосвязи, 

тифона. При необходимости  заменяют 

мембрану тифона. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 
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21.  - Смазывают и заправляют маслом узлы и 

детали механического оборудования 

согласно карте смазки. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ6,Д

У15 

  

22.  Т.5 Эксплуатация 

и  обслуживание 

тяговых 

двигателей и 

вспомогательных 

машин в объеме 

ТО3. 

- Проверяют техническое состояние 

коллектора, щеткодержателей, кронштейнов, 

изоляторов, перемычек, электрощеток; 

болты крепления кронштейнов, 

щеткодержателей, щеточных проводников, 

если они ослабли, подтягивают.  

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ8, 

ДУ9,ДУ15 

  

23.  - Вспомогательные электрические машины 

осматривают снаружи, а затем открывают, 

как и на тяговых двигателях, крышки 

коллекторных люков и проверяют состояние 

их щеточно-коллекторных узлов и видимых 

участков передней лобовой части якоря и 

магнитной системы остова. 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, 

У1,У2,У3,

У4, 

ДУ5,ДУ8, 

ДУ9,ДУ15 

  

24.   Защита отчетов по  ПП.01.02 

Приложение 2 

 

6 ОК2 

ОК3 

ПК1.1 

ПК1.2 

ПК1.3 

 

ПО1, ПО2, 

ПО3. 

У1,У2,У3, 

ДУ5-,ДУ8, 

ДУ9,ДУ15 

  

25.   Всего  по ПП.01.02: 288      
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4. Условия реализации программы учебной и производственной практики 

4.1 Требования к минимальному и материально- техническому обеспечению 

Для реализации программы УП и ПП  профессионального  модуля   ПМ.01. Эксплуатация 

и техническое  обслуживание  подвижного состава,  имеется в  наличие учебный кабинет 

«Эксплуатация подвижного состава»; слесарные мастерские.  

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета:  

Имеется 30 рабочих мест: 

 детали и узлы электровозов и электропоездов; 

 метрический измерительный инструмент; 

 измерительные приборы; 

 мегомметр; 

 комплект учебно-методической и нормативной документации. 

 компрессор, регулятор давления, кран машиниста, кран вспомогательного тормоза, 

блокировочное устройство; 

 воздухораспределитель пассажирского и грузового типов; 

 регулятор режима торможения; 

 реле давления, электровоздухораспределитель, детали пневматической арматуры; 

 комплект плакатов и учебно-методической документации. 

Технические средства обучения: 

 компьютеры для оснащения рабочего места преподавателя и обучающихся; 

 технические устройства для аудиовизуального отображения информации; 

 компьютерные обучающие программы по устройству и эксплуатации локомотивов. 

Оборудование мастерской и рабочих мест мастерской:. 

имеется по 15 рабочих мест :  

 рабочее место преподавателя (2)  

 рабочие места обучающихся - верстаки, оснащенные тисами (15) 

 комплекты плакатов (в соответствии с паспортом кабинета), 

 набор слесарных инструментов для обучающегося :молоток, , набор напильников, 

набор  гаечных  ключей, плоскогубцы, отвертка (15) 

 резьбовые соединения (15) 

 шплинтовые соединения (15) 

 регулятор  давления  АК-11Б(15) 

 кран  машиниста  усл.№394(15) 

 кран  вспомогательного  тормоза  усл.№254(15) 

 концевой кран(15) 

 предохранительный  клапан(15) 

 соединительные рукава(15) 

 шаблоны 

 

 

Оборудование лаборатории и рабочих мест лаборатории.  

Для реализации профессионального модуля имеется в наличии лаборатории 

«Конструкция локомотива» и «Автоматические тормоза». 

Оборудование лаборатории «Конструкция локомотива» и ее рабочих мест: 

 детали и узлы электровозов и электропоездов; 

 стенды по испытанию и проверке узлов и деталей электровозов и электропоездов; 
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 метрический измерительный инструмент; 

 измерительные приборы; 

 мегомметр; 

 комплект учебно-методической и нормативной документации. 

Оборудование лаборатории «Автоматические тормоза» и ее рабочих мест: 

 компрессор, регулятор давления, кран машиниста, кран вспомогательного тормоза, 

блокировочное устройство; 

 воздухораспределитель пассажирского и грузового типов; 

 регулятор режима торможения; 

 реле давления, электровоздухораспределитель, детали пневматической арматуры; 

 комплект плакатов и учебно-методической документации. 

Технические средства обучения: 

 компьютеры для оснащения рабочего места преподавателя и обучающихся; 

 технические устройства для аудиовизуального отображения информации; 

 компьютерные обучающие программы по устройству и эксплуатации локомотивов. 

 

4.2  На предприятиях имеется следующее оборудование. 

Перечень  оснащения рабочих мест предприятий для реализации производственной 

практики 

1) Автоматный цех 

кран машиниста, клапаны, тормозная арматура, тормозные цилиндры, регуляторы 

давления, краны вспомогательного тормоза, краны. 

2) Аппаратных цех 

электропневматические и электромагнитные контакторы, быстродействующие 

выключатели, групповые переключатели, реверсоры, отключатели, двигатели, 

контролеры машиниста. 

3) Ремонтно-заготовительный цех                 

Токоприемники, каретки токоприемников, рамы, шунты, ключи, болты 

4) Цех подъемного ремонта 

КМБ, вспомогательные машины 

5) Цех текущего ремонта 

Рамы тележек, буксовый узел, зубчатая передача, кожухи, моторно-осевой подшипник, 

тормозная рычажная пе5редача, рессорное подвешивание, автосцепное устройство, 

кузов. 

 Стенды по испытанию и проверке узлов и деталей ПС; 

  метрический измерительный инструмент; 

 измерительные приборы; 

 мегомметр; 

 стеллаж-накопитель 

 стол для осмотра и разборки 

 шаблоны 
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Перечень предприятий ПП.01.01: 

1.Cервисное  локомотивное депо Белово 

 

5. Информационное обеспечение обучения. 

5.1 Основные источники 

1. Организация перевозок грузов [Текст]: учебник для СПО/ В.М. Семенов, В.А. 

Болотин, В.Н. Кустов и др.; под ред. В.М. Семенова. – 4-е изд., стер. – Москва: 

Академия, 2012. – 304с. 

2. Троицкая, Н.А. Единая транспортная система[Текст]: учебник для СПО/ Н.А. 

Троицкая, А.Б. Чубуков. – 7-е изд., стер. – Москва: Академия, 2012. – 240с. 

3. Ветров, Ю.Н. Конструкция тепловозов и дизель-поездов[Текст]: учебник для СПО/ 

Ю.Н. Ветров, М.В. Приставко. – Москва: Академия, 2008. – 208с. 

4. Технология ремонта тепловозов и дизель-поездов[Текст]: учебник для СПО/ В.И. 

Бахолдин, А.А. Воробьев, И.А. Воробьев и др. – Москва: Академия, 2013. – 352с. 

5. Грищенко, А. В. Электрические машины и преобразователи подвижного состава 

[Текст]: учебник  для СПО / Александр Грищенко, Виктор Стрекопытов. – Москва: 

Академия, 2008. – 320с.  

6. Ветров, Ю.Н. Конструкция тягового подвижного состава [Текст]: учебник для 

техникумов и колледжей ж/д транспорта / Ю.Н. Ветров, М.В. Приставко. – Москва: 

Маршрут, 2008. – 316с.   

7.  Заболотный, Н.Г. Устройство и ремонт тепловозов. Управление и техническое 

обслуживание тепловозов [Текст]: учебник для профессиональной подготовки 

рабочих ж/д транспорта / Н.Г. Заболотный. – Москва: УМЦ по образованию на ж/д 

транспорте, 2007. – 478с.  

8. Кононов, В. Е. Тепловозы. Механическое оборудование. Устройство и ремонт 

[Текст] / В.Е. Кононов, Н.М. Хуторянский, А.В. Скалин. – 2-е ид. – Москва: - 

Желдориздат, Трансинфо, 2007. – 568с.               

9. Устройство  и  ремонт   тепловозов [Текст]: учебник для НПО / Л.А. Собенин и др.. 

– 2-е изд., стер. – Москва: Транспорт,  2007. - 416с. 

10. Афонин, Г. С. Устройство и эксплуатация тормозного оборудования подвижного 

состава [Текст]: учебник для НПО / Г.С. Афонин, В.Н. Барщенков, Н.В. 

Кондратьев. – Москва: Академия, 2007. – 304с.    

11. Кручек, В.А. Энергетические установки подвижного состава[Текст]: учебник для 

СПО/ В.А. Кручек, В.В. Грачев, В.В. Крицкий. – Москва: Академия, 2006. – 352с. 

12. Грищенко, А. В. Устройство и ремонт электровозов и электропоездов[Текст]: 

учебник для НПО/ А.В. Грищенко. - Москва: Академия, 2012. - 320 с. 

 

5.2 Дополнительные источники  

1. Ефименко, Ю.И.Общий курс железных дорог [Текст]: учебное  пособие для СПО / Ю.И. 

Ефименко и др.; под ред. Ю.И. Ефименко. – 6-е изд., стер. – Москва: Академия, 2013. – 

256с.   

2. Потанин, А.А. Управление и техническое обслуживание электровозов переменного тока 

[Текст]: учебное  пособие для профессиональной подготовки / А. А. Потанин. - Москва : 

ГОУ "Учебно-методический центр по образованию на железнодорожном транспорте", 

2008. - 200 с. 

3. Потанин, А.А. Управление и техническое обслуживание электровозов переменного тока 

[Текст]: учебное пособие для профессиональной подготовки / А. А. Потанин. - Москва : 

ГОУ "Учебно-методический центр по образованию на железнодорожном транспорте", 

2008. - 200 с. 

4. Электроподвижной состав с электрическим торможением + схемы [Текст]: учебное 

пособие для вузов ж.д. транспорта / В. Н. Жуликов, Ю. М. Иньков, Л. Г. Козлов ; ред. Ю. 
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М. Иньков. - Москва : ГОУ "Учебно-методический центр по образованию на 

железнодорожном транспорте", 2008. - 412 с.    

5. Тормоза подвижного состава [Иллюстрированное пособие]: в 2т. / А.Б. Удальцов и др.. – 

Москва: Желдориздат,2007. 

6. Общий курс железных дорог [Текст]: учебное пособие для СПО / Ю.И. Ефименко и др.; 

под ред. Ю.И. Ефименко. – 2-е изд., стер. – Москва: Академия, 2007. – 256с.   

7. Основы эксплутационной работы железных дорог[Текст]: учебное пособие для СПО/ 

В.А. Кудрявцев, В.И. Ковалев, А.П. Кузнецов и др.; под ред. В.А. Кудрявцева. – 2-е изд., 

стер. – Москва: Академия, 2005. – 352с. 

 

 

5.3 Инструкции и нормативно правовые документы: 

1. Инструкция по движению поездов  и маневровой работе на железных дорогах 

Российской федерации [Текст] / МПС России. – Москва: Трансинфо ЛТД, 2012. – 

192с. 

2. Инструкция по эксплуатации тормозов подвижного состава железных дорог [Текст] 

/ МПС Российской Федерации. – Москва: Трансинфо, 2008. - 160с. 

3.  Правила технической эксплуатации железных дорог Российской Федерации 

[Текст] / МПС России. – Москва : Трансинфо ЛТД, 2012. – 144с. 

4. Кононов, В. Е. Справочник машиниста тепловоза [Текст] / В.Е. Кононов, А.В. 

Скалин, В.Д. Шаров. – Москва: Желдориздат, 2008. – 320с., ил., табл.   

 

5.4 Электронные образовательные ресурсы: 

 

1.  Автосцепное оборудование грузовых вагонов. М.: УМК МПС России, 2000. 

2.  Конструкция и ремонт грузовых вагонов. М.: УМК МПС России, 2000. 

3.  Конструкция колесных пар и букс грузовых вагонов. М.: УМК МПС России, 2000. 

4. Конструкция тележек грузовых вагонов. М.: УМК МПС России, 2000. 

5.  Конструкция колесных пар и букс пассажирских вагонов. М.: ГОУ «УМЦ ЖДТ», 

2002. 

6.  Конструкция пассажирских вагонов (Тележки пассажирских вагонов). М.: УМК МПС 

России, 2003. 

7.  Организация работы локомотивных бригад при возникновении нестандартных 

ситуаций: Видеофильм. М.: ФГОУ «УМЦ ЖДТ», 2010. 

 

5.5 Интернет  ресурс: 

1. Железнодорожный транспорт — журнал. Форма доступа: 

www.zdt-magazine.ru 

2. Локомотив-информ — журнал. Форма доступа: 

http://railway-publish.com/journ_li.html 

3. Транспорт России — газета. Форма доступа: www.transportrussia.ru 

       

6. Общие требования к организации учебной и производственной практики 

Учебная практика  по модулю проводится рассредоточено, чередуясь с 

теоретическим обучением. Для проведения практических работ группа из 25 человек 

делится на две подгруппы. Продолжительность учебной практики в подгруппе  – 4 

часа в день. 

 Производственная практика проходит на предприятиях соответствующих профилю 

подготовки концентрированно. Продолжительность рабочего дня  6 часов. 

7. Кадровое обеспечение учебной и производственной практики 

Инженерно-педагогический состав: специалисты с высшим профессиональным 

образованием.  Стажировка на предприятии «Эксплуатационное  

локомотивное депо Белово», в 2017г. 

http://www.zdt-magazine.ru/
http://www.transportrussia.ru/
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Приложение 1 

Перечень заданий для производственной практики по ПП.01.01. 

Конструкция, техническое обслуживание и ремонт подвижного состава 

(электроподвижной состав) 

 

1. Осмотр и ремонт  предохранительных клапанов Э-216 

2. Разборка, осмотр и сборка щеткодержателей. 

3. Разборка, осмотр и сборка электромагнитного вентиля ЭВ-55 

4. Осмотр и ремонт  пневматического привода токоприёмника П-5. 

5. Осмотр и ремонт    обратных клапанов Э-155, Э-175 

6. Ревизия моторно-осевых подшипников. 

7. Замена листовых рессор и подрессорных пружин. 

8. Ревизия буксового узла с токоотводящим устройством. 

9. Осмотр тормозной рычажной передачи с заменой тормозных колодок. 

10. Осмотр и ремонт  регулятора давления АК-11Б.   
. 

 

 

 

Приложение 2 

Перечень заданий для производственной практики по ПП.01.02 

Эксплуатация подвижного состава (электровоз) и обеспечение безопасности 

движения поездов 

 

1. Техническое обслуживание и ремонт  основных узлов  механического  

оборудования. 

2. Техническое обслуживание и ремонт основных узлов  пневматического  

оборудования. 

3. Техническое обслуживание и ремонт  электрических  машин. 

4. Техническое обслуживание и ремонт  аппаратов силовых 

электрических  цепей. 

5. Техническое обслуживание и ремонт  аппаратов вспомогательных  и 

низковольтных цепей. 

6. Техническое обслуживание и ремонт аккумуляторных батарей. 


