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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ  ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 

ПРАКТИКИ 

1.1. Цели и задачи практики: 
 

        Производственная  практика  направлена на формирование у обучающегося 

общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта и 

реализуется в рамках профессионального модуля по виду профессиональной 

деятельности по ВПД: Эксплуатация и техническое обслуживание подвижного 

состава(базовая подготовка). 

Программа практик  является составной частью профессионального модуля ПМ.03.01 

Участие в конструкторско-технологической деятельности(электроподвижной 

состав) по специальности СПО 23.02.06   Техническая эксплуатация подвижного 

состава железных дорог (электроподвижной состав) 

 

Рабочая программа производственной практики разрабатывалась в соответствии с: 

1.ФГОС. 

2.Рабочим учебным планом образовательного учреждения  по специальности   

СПО 23.02.06   Техническая эксплуатация подвижного состава железных дорог 

(электроподвижной состав)2016Г 

3. Рабочей программой профессионального модуля.  

4.Квалификационной характеристикой по профессии. 

Основные виды деятельности техника: 

оформление технической и технологической документации для изготовления 

отдельных деталей и узлов подвижного состава железных дорог.  

1.2 Требования к результатам освоения практики 

При прохождении практики обучающиеся должны освоить соответствующие 

компетенции: 

 

Код Наименование результата обучения 

ПК 3.1 Оформлять техническую и технологическую документации 

ПК 3.2 Разрабатывать технологические процессы на ремонт отдельных деталей и 

узлов подвижного состава железных дорог в соответствии с нормативной 

документацией 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, выбирать типо-вые методы и 

способы выполнения профессиональных задач, оценивать их 

эффективность и качество 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести 

за них ответственность 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необхо-димой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального 

и личностного развития 

ОК 5 Использовать информационно-коммуникационные техноло-гии в 

профессиональной деятельности 

ОК 6 Работать в коллективе и  команде, эффективно общаться с коллегами, 

руководством, потребителями 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), 

результат выполнения заданий 



 5 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 

развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать 

повышение квалификации 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий в 

профессиональной деятельности 

 

Результатом  прохождения практики по профессиональному модулю является:  

освоение практического опыта 

ПО1 оформления технической и технологической документации; 

ПО2 разработки технологических процессов на ремонт деталей, узлов; 

Умений 

У1 выбирать необходимую техническую и технологическую  

документацию; 

ДУ2составлять  технологические  карты по  ремонту  отдельных  узлов и 

оборудования подвижного состава 

 

Количество часов на освоение программы производственной  практики  всего -72 ч.  

         В период прохождения практики обучающимся ведется дневник практики. По 

результатам практики своевременно  предоставляется отчет по форме, в соответствии 

с полученным заданием,  который утверждается организацией. 
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2.Распределение часов по профессиональному модулю 

Таблица1 

 

Коды 

профессион

альных 

компетенци

й 

Наименования 

разделов 

профессионального 

модуля* 

Всего 

часов 

(макси

мальна

я 

учебна

я 

нагруз

ка и 

практи

ка) 

Объем времени, 

отведенный на освоение 

междисциплинарного 

курса (курсов), ч 

Практика, ч 

Обязательная 

аудиторная 

учебная 

нагрузка 

обучающегося 

Самостоя

тельная 

работа 

обучающ

егося 

учеб

ная 

производ

ственная 

(по 

профилю 

специаль

ности)** 

все

го 

 

в 

т.ч. 

пра

кти

чес

кие 

зан

яти

я 

в 

т.ч. 

ку

рсо

вая 

раб

ота 

(пр

оек

т) 

 

все

го 

в 

т.ч. 

кур

сова

я 

рабо

та 

(про

ект) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

ПК 3.1 

ПК 3.2 

Раздел 1. 

Применение 

конструкторско- 

технической и 

технологической 

документации при 

ремонте, 

обслуживании и 

эксплуатации  

электро-

подвижного 

состава 
 

372 200 100 30 
10

0 
50 – 72 

 Всего 372 200 100 30 10

0 

50 – 72 

 

Количество часов на освоение программы производственной практики  всего   -72ч . 
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3.Структура и содержание практики профессионального модуля  

Таблица2 

3.1. Тематический план производственной  практики  

№ 

п/п 

Виды работ Количество 

часов 

Производственная практика 

ПП.03.01 Участие в конструкторско-технологической деятельности 

(электроподвижной состав) 

1. Т1. Конструкторско-техническая и технологическая 

документация 

24 

2. Т2. Разработка технологического процесса ремонта  узлов и 

деталей ЭПС 

48 

 Итого  72 

 Промежуточная  аттестация– дифференцированный зачет  

     

 

В период прохождения практики обучающимся ведется дневник практики. По 

результатам производственной  практики своевременно  предоставляется отчет по 

форме, в соответствии с полученным заданием,  который утверждается организацией. 

 

 Промежуточная аттестация : 

 

 -по производственной практике  - защита отчета. Выставляется на основании 

аттестационного листа,  производственной характеристики и защиты отчета по 

практике. 
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3.2 Содержание производственной  практики  

 

№ 

п/п 

Индекс 

модуля, 

МДК 

Виды 

работ 

Содержание 

работ 

Кол-

во 

часов 

Коды  

компетенций ПО/У 

Формы и 

методы 

контроля 

ФИО 

руководителя 

практики ОК ПК 

Производственная  практика 

1.  ПП. 

03.01.  

 

 

 

 

 

 

 

Т1. 

Конструкторско-

техническая и 

технологическая 

документация 

 

 Инструктаж по охране труда на 

предприятии железнодорожного 

транспорта и рабочем месте. 

Ознакомление с конструкторско-

технической документацией на 

производстве. Участие в выборе 

учета циклов  производственного 

процесса работы локомотивного 

депо. 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК 

3.1.,  

ПК 3.2 

ПО1, 

ПО2, У1  
 Шитягина 

З.М. 

2.  Участие в разработке  

технологических процессов ремонта 

отдельных деталей и узлов ЭПС. 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК 

3.1.,  

ПК 3.2 

ПО1, 

ПО2, У1, 

ДУ2  

  

3.  Участие в организации работы 

технического отдела локомотивного 

депо. 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК 

3.1.,  

ПК 3.2 

ПО1, 

ПО2, 

У1,ДУ2  

  

4.  Участие в выборе и контроле 

правильного выполнения 

технологических инструкций. 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК 

3.1.,  

ПК 3.2 

ПО1, 

ПО2, У1, 

ДУ2  

  

5.   Т2. Разработка 

технологического 

процесса ремонта  

узлов и деталей 

ЭПС 

Участие в выборе необходимой 

технической  и технологической 

документации для оформления 

технологической карты по ремонту  

колесной пары локомотива. 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК 

3.1.,  

ПК 3.2 

ПО1, 

ПО2, У1, 

ДУ2  
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6.   Участие в выборе необходимой 

технической  и технологической 

документации для оформления 

технологической карты по ремонту  

роликовой буксы. 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК 

3.1.,  

ПК 3.2 

ПО1, 

ПО2, У1, 

ДУ2  

  

7.  Участие в выборе необходимой 

технической  и технологической 

документации для оформления 

технологической карты по ремонту  

крана  усл.№ 254 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК 

3.1.,  

ПК 3.2 

ПО1, 

ПО2, У1 , 

ДУ2  

  

8.  Участие в выборе необходимой 

технической  и технологической 

документации для оформления 

технологической карты по ремонту 

реле давления №304 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК 

3.1.,  

ПК 3.2 

ПО1, 

ПО2, У1, 

ДУ2  

  

9.   Участие в выборе необходимой 

технической  и технологической 

документации для оформления 

технологической карты по ремонту 

автосцепного устройства. 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК3.1.,  

ПК 3.2 

 

ПО1, 

ПО2, У1 , 

ДУ2  

  

10.  Участие в выборе необходимой 

технической  и технологической 

документации для оформления 

технологической карты по ремонту 

рамы кузова ЭПС 

6 ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК3.1.,  

ПК 3.2 

 

ПО1, 

ПО2, У1, 

ДУ2  

  

11.  Участие в выборе необходимой 

технической  и технологической 

документации для оформления 

технологической карты по ремонту 

якоря тягового двигателя. 

6 

 

ОК 2 

ОК 4 

ОК 6   

ПК3.1.,  

ПК 3.2 

 

ПО1, 

ПО2, У1, 

ДУ2  

  

12.   Защита отчетов по ПП.03.01.  

Приложение 1 

6      

Всего по ПП.03.01.  72      
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4. Условия реализации программы производственной практики 

Требования к минимальному и материально- техническому обеспечению 

4.1Для реализации программы ПП профессионального модуляПМ 03. Участие в 

конструкторско-технологической деятельности (по видам подвижного состава), 

МДК.03.01. Разработка технологических процессов, конструкторско-технической и 

технологической документации.  

4.2 Перечень   рабочих мест ремонтного локомотивного депо  для реализации 

производственной практики 

1. Материально-техническое оснащение отделов ремонтного локомотивного депо   

2. Технический отдел 

3. Отдел нормирования труда 

4. Отдел снабжения материалами и запасными частями 

5. Отдел кадров 

6. Планово – экономический отдел 

7. Отдел охраны труда 

5. Информационное обеспечение обучения 

5.1 Основные источники: 

1. Федеральный закон от 10.01.2003 г. № 17-ФЗ «О железно-дорожном транспорте в 

Российской Федерации» (сизм.от 

7.07.2003г., 8.11.2007 г., 22–23.07, 26–30.12.2008 г.). 

2. Федеральныйзакон Российской Федерации от 10.012003 г. №18-ФЗ 

«Уставжелезнодорожноготранспорта» (с изм. от 7.07.2003г., 4.12.2006 г., 26.06, 

8.11.2007 г., 23.07.2008 г.). 

3. Федеральныйзакон от 17.07.1999 г. № 181-ФЗ  «Обосновахохранытруда в 

Российской Федерации» (с изм. от 20.05.2002 г., 10.01.2003 г., 9.05.2005 г). 

4.  Распоряжение Правительства Российской Федерации от 22.11.2008 г. №1734-р 

«Транспортная стратегия РФ на период до 2030 года». 

5.  Приказ Министерства транспорта Российской Федерации от 21.12.2010 г. № 286 

«Об утверждении Правил технической эксплуатации железных дорог Российской 

Федерации». 

6. ГрищенкоА.В. Устройствоиремонтэлектровозовиэлектро-поездов: Учебник. М.: 

Академия, 2010. 

5.2 Дополнительные источники: 

1.  Инструкция МПС России от 16.09.1997 г. № ЦВ ВНИИЖТ-494-97 «Инструкция по 

ремонту и обслуживанию автосцепногоуст-ройства» (в ред. указаний МПС России 

от 21.01.2003 г. № П-50у). 

2.  Инструкция МПС России от 14.06.1995 г. № ЦТ-329 «Инструкция по 

формированию, ремонту и содержанию колесных пар тягового подвижного состава 

железных дорог колеи 1520 мм. ЦТ-329  

(в ред. указаний МПС России  от 23.08.2000 г. №  К-2273у). 

3. Инструкция МПС России от 27.09.1999 г. № ЦТ-685 «Инструкция по техническому 

обслуживанию электровозов и тепловозов в эксплуатации». 

4. Правила МПС СССР от 2.04. 1990 г. № ЦТ-ЦТВР-4782 «Правила ремонта 

электрических машин электроподвижного состава.  

ЦТ-ЦТВР-4782 (в ред. указаний МПС России 15.12 1997 г.  

№ К-142у). 

5. Правила МПС России от 10.07.1999 г. № ЦТ-479 «Правила текущего ремонта и 

технического обслуживания электропоездов» (в ред. указаний МПС России от 

26.11.1999 г. № К-2695у). 

6. Правила МПС России от 31.05.1999 г. № ПОТ РО-32-668-99 «Правила по охране 

труда при техническом обслуживании и текущем ремонте тягового подвижного 

состава и грузоподъемных кранов на железнодорожном ходу».  
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7.  Временное ремонтное руководство по техническому обслуживанию, текущему и 

среднему ремонтам электровозов переменного тока. М.: МПС России, 2001. 

8. Временное ремонтное руководство по техническому обслуживанию, текущему и 

среднему ремонтам электровозов постояного тока. М: МПС России, 2001. 

9. Ремонтколесныхпарколесной пары электровозов с унифици-рованной 

механической частью:Обучающе-

контролирующаямультимедийнаякомпьютернаяпрограмма. М.: УМК МПС России, 

1999.  

10. Находкин В.М., Черепашенец Р.Г. Технология ремонта тягового подвижного 

состава. М.: Транспорт, 1998. 

5.3 Средства массовой информации 

1. Транспорт России: газета. Форма доступа: www.transportrussia.ru 

2. Железнодорожный транспорт. Форма доступа: www.zdt-magazine.ru 

3. Международный информационный научно-технический журнал «Локомотив-

информ». Форма доступа:www.railway-publish.com 

6. Общие требования к организации производственной практики 

Производственная практика проходит на предприятиях соответствующих профилю 

подготовки концентрированно. Продолжительность рабочего дня  6 часов. 

7. Кадровое обеспечение производственной практики 

Инженерно-педагогический состав:специалисты с высшим профессиональным 

образованием.  Стажировка на предприятии «Эксплуатационное локомотивное депо 

Белово» 2015г. 

 

Приложение 1 

Перечень заданий для производственной практики 

 

1. Карта технологического процесса  ремонта колесной пары. 

2. Карта технологического процесса  ремонта роликовой буксы. 

3. Карта технологического процесса  ремонта и регулировка рессорного 

подвешивания. 

4. Карта технологического процесса  ремонта узлов колесно-моторного блока и 

подвешивания тягового двигателя. 

5. Карта технологического процесса  ремонта рамы тележки. 

6. Карта технологического процесса  технологического процесса  ремонта 

автосцепного устройства. 

7. Карта технологического процесса  ремонта поглощающего аппарата. 

8. Карта технологического процесса  ремонта кузова. 

9. Карта технологического процесса  ремонта рамы кузова ЭПС 

10. Карта технологического процесса  ремонта автотормозного оборудования 

11. Карта технологического процесса  ремонта остовов тяговых двигателей. 

12. Карта технологического процесса  ремонта щеточно-коллекторного узла. 

13. Карта технологического процесса  ремонта якоря тягового двигателя. 

14. Карта технологического процесса  ремонта аккумуляторной батареи. 

15. Карта технологического процесса  ремонта электропневматического контактора. 

16. Карта технологического процесса  ремонта электромагнитного контактора. 

17. Карта технологического процесса  ремонта быстродействующего выключателя. 

18. Карта технологического процесса  ремонта контроллера машиниста. 

19. Карта технологического процесса  ремонта токоприемника. 

20. Карта технологического процесса  ремонта тягового трансформатора. 

 


