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Общие положения 

Результатом освоения профессионального модуля является готовность 

обучающегося к выполнению вида профессиональной деятельности Участие 

в конструкторско-технологической деятельности (электроподвижной 

состав) и составляющих его профессиональных компетенций, а также общие 

компетенции, формирующиеся в процессе освоения ППССЗ в целом. 

Формой аттестации по профессиональному модулю является экзамен 

(квалификационный).   

По итогам экзамена  выставляется оценка (отлично, хорошо, 

удовлетворительно). 

1. Формы контроля и оценивания элементов 

профессионального модуля 

Таблица 1.1 

Элемент 

модуля 

Форма контроля и оценивания 

Промежуточная 

аттестация 

Текущий контроль 

МДК 03.01  ДЗ Защита лабораторных и 

практических работ 

Оценка выполнения тестовых 

заданий 

Контроль выполнения домашних и 

самостоятельных работ 

ПП ДЗ Наблюдение и оценка выполнения 

работ при прохождении 

производственной  практики 

Экспертная оценка выполнения 

проверочных работ  

 

2. Результаты освоения модуля, подлежащие проверке на экзамене 

(квалификационном) 

2.1. В результате аттестации по профессиональному модулю 

осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и 

общих компетенций: 



Таблица 2.1 

Профессиональные и общие 

компетенции, которые возможно 

сгруппировать для проверки 

Показатели оценки результата 

ПК 3.1. Оформлять техническую и 

технологическую документации  

 

 

 

демонстрация знаний по 

номенклатуре технической и 

технологической документации в  

соответствии  с  ЕСКД;  

заполнение технической и 

технологической документации в  

соответствии  с  ЕСКД;  

чтение чертежей и схем  в  

соответствии  с  ЕСКД;  

демонстрация применения ПЭВМ 

при составлении технологической 

документации  в  соответствии с  

ЕСКД. 

ПК 3.2. Разрабатывать 

технологические процессы на ремонт 

отдельных деталей и узлов 

подвижного состава железных дорог 

в соответствии с нормативной 

документацией  

демонстрация знаний 

технологических процессов ремонта 

деталей, узлов, агрегатов и систем 

подвижного состава в  соответствии  с  

правилами  ремонта;  

соблюдение требований норм 

охраны труда при составлении 

технологической документации в  

соответствии  с  инструкцией;  

правильный выбор оборудования 

при составлении технологической 

документации  в  соответствии  с  

ГОСТ;  

изложение требований типовых 

технологических процессов при 

ремонте деталей, узлов, агрегатов и 

систем подвижного состава в  

соответствии  с  правилами  ремонта 

ОК 2. Организовывать собственную 

деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения 

обоснование выбора и применения 

методов и способов решения 

профессиональных задач в области 



профессиональных задач, оценивать 

их эффективность и качество 

разработки технологических 

процессов; демонстрация 

эффективности и качества 

выполнения профессиональных задач 

ОК 3. Принимать решения в 

стандартных и нестандарт- 

ных ситуациях и нести за них 

ответственность 

демонстрация способности 

принимать решения в стандартных и 

нестандартных ситуациях и нести за 

них ответственность 

  

К дифференцированному зачету по междисциплинарному курсу 

допускаются обучающиеся, полностью выполнившие все практические 

работы и, имеющие положительные оценки по результатам текущего 

контроля. 

К экзамену (квалификационному) по профессиональному модулю 

допускаются обучающиеся, успешно прошедшие промежуточную 

аттестацию по междисциплинарному курсу, учебной и производственной 

практик в рамках данного профессионального модуля. 

 

2.2. Требования к портфолио 

Тип портфолио   смешанный  

Общие компетенции, для проверки которых используется портфолио: 

ОК1;ОК4; ОК5; ОК6; ОК7;ОК8;ОК9; 

Профессиональные компетенции, для проверки которых используется 

портфолио  нет 

Портфолио оформляется обучающимся в течение всего периода 

освоения программы профессионального модуля, в том числе в период 

учебной и производственной практик. 

Критерии оценки портфолио:  

- аттестационный лист по производственной практике  (характеристика  

профессиональной   деятельности   студента   во   время   производственной 

практики); 

- ведомость выполнения практических работ; 



- рефераты, сообщения, информация; 

- творческие работы; 

- дневник производственной практики. 

Дополнительные материалы:  

-доклады участников научно-практических  конференций; 

-грамоты за спортивные и общественные достижения 

-дипломы   и   свидетельства   за   участие   в   олимпиадах   и   конкурсах 

профессионального мастерства по профессии  

 3. Оценка освоения теоретического курса профессионального модуля 

3.1. Общие положения  

Основной  целью оценки теоретического курса профессионального 

модуля является оценка знаний и умений. 

Оценка теоретического курса профессионального модуля  

осуществляется с использованием следующих форм и методов контроля: 

выполнение практических работ, защита курсового проекта, 

дифференцированный зачет по МДК 

3.2. Задания для оценки освоения МДК: 

3.2.1.  Перечень практических занятий  и проверяемые результаты 

обучения.  

Проверяемые 

результаты 

обучения 

№ 

ПР 

  Название практической работы Кол-

во 

часов  

У1, З1,З2 1 Заполнение маршрутной карты 2 

У1, З1,З2 2 Заполнение карты дефектации 4 

У1, З1,З2 3 Заполнение карты эскизов 2 

У1, З1,З2 4 Заполнение карты технологического процесса 

ремонта ЭПС 

2 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

5 Разработка примерных технологических карт по 

ремонту рам тележек. 

2 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

6 Разработка  примерных   технологических  карт   

освидетельствования  колесных  пар. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

7 Разработка  примерных   технологических  карт  

осмотра  и  ремонта   букс. 

4 



 

3.2. Задания для оценки освоения МДК: 

Контрольная  работа по  теме  «Технология  ремонта  механического  

оборудования» 

Проверяемые результаты обучения  ДУ2 З2  ДЗ3 

1 вариант 2 вариант 

1.Что  проверяют  при  осмотре  

зубчатых  колес, какой  

недопустимый  износ  зубьев? 

1.При каких  условиях  заменяют  

зубчатые  колеса, на  каком  

расстоянии  от  вершины  головки  

зуба  замеряют  его  толщину? 

2.Перечислить  порядок  разборки  2. Перечислить  порядок  разборки  

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

8 Разработка  примерных   технологических  карт   

осмотра  и  ремонта рессорного  подвешивания. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

9 Разработка примерных технологических карт 

ремонта крана машиниста № 394 . 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

10 Разработка примерных технологических карт 

ремонта крана вспомогательного тормоза №254. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

11 Разработка  примерных   технологических  карт   

осмотра  и  ремонта тормозной  рычажной  

передачи. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

12 Разработка примерных технологических карт 

ревизии  тяговых  двигателей. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

13 Разработка  примерных   технологических  карт  

по  ремонту   токоприемников. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

14 Разработка  примерных   технологических  карт  

по  ремонту   электропневматических  

контакторов. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

15 Разработка  примерных   технологических  карт  

по  ремонту   электромагнитных  контакторов. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

16 Разработка  примерных   технологических  карт  

по  ремонту  групповых  переключателей. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

17 Разработка  примерных   технологических  карт  

по  ремонту реверсоров и  тормозных  

переключателей 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

18 Разработка  примерных   технологических  карт  

по  ремонту   быстродействующих  

выключателей. 

4 

У1,  ДУ2,   

ДЗ3, З1,З2 

19 Разработка  примерных   технологических  карт  

по  ремонту  резисторов 

4 

  Итого   100 



колесно-моторного  блока?  моторно-осевого  подшипника? 

3.Опишите  технологический  

процесс  ремонта   букс? 

3. Опишите технологический  

процесс  ремонта  рам тележек? 

4. Как  проверяют  сдвиг  бандажа, 

плотность  посадки  бандажа? 

4. Что  проверяют  при  осмотре  

колесных  центров, осей? 

5. Перечислить  порядок  сборки  

моторно- осевого  подшипника? 

5. Перечислить  порядок  сборки  

колесно-моторного  блока? 

6.Какие  работы  выполняют  при  

ремонте  рам? 

6. Какие  работы  выполняют  при  

ремонте  кожухов? 

7. Какой  недопустимый  подрез  

гребня, прокат? 

7. Какой  недопустимый   ползун , 

разница  прокатов? 

8.Чем  отличается  промежеточная  

ревизия   от  полной  ревизии  

буксового  узла? 

8. Чем  отличается  обыкновенное   

освидетельствование  от  полного  

освидетельствования колесных пар? 

 

 

             Шкала оценки образовательных достижений 

  

 

Контрольная  работа по  теме  «Технология  ремонта  электрических  

машин» 

Процент результативности 

(правильных ответов) 

Оценка уровня подготовки  

балл (отметка) вербальный аналог 

8 5 отлично 

7 4 хорошо 

6  3 удовлетворительно 

менее 6 2 неудовлетворительно 



 

             Шкала оценки образовательных достижений 

  

Процент результативности 

(правильных ответов) 

Оценка уровня подготовки  

балл (отметка) вербальный аналог 

10-9 5 отлично 

8-7 4 хорошо 

6 -5 3 удовлетворительно 

менее 5 2 неудовлетворительно 

 

Защита  курсовых  проектов  проводится  устно 

Темы выдаются преподавателем персонально каждому   обучающемуся  с 

указанием серии локомотива, вида ремонта, типа аппарата  и  т.д. 

1. Технология ремонта быстродействующего выключателя  БВП-5. 

2. Технология ремонта аккумуляторной батареи  электровоза  ВЛ-10 у. 

3. Технология ремонта колесной пары.  

4. Технология ремонта роликовой буксы.  

5. Технология ремонта и регулировка рессорного подвешивания.  

6. Технология ремонта узлов колесно-моторного блока и подвешивания 

тягового двигателя.  

7. Технология ремонта и регулировка тормозной рычажной передачи. 

8. Технология ремонта рамы тележки.  

9. Технология ремонта автосцепки  СА-3.  

10. Технология ремонта поглощающего аппарата.  

11. Технология ремонта кузова.  

12. Технология ремонта рамы кузова ЭПС  

13. Технология ремонта остовов   и  полюсов  тяговых двигателей.  

14.  Технология ремонта щеткодержателей и их кронштейнов. 

15. Технология ремонта якоря тягового двигателя.  

16. Технология ремонта электропневматического контактора.  

17. Технология ремонта электромагнитного контактора.  

18. Технология ремонта быстродействующего выключателя.  

19. Технология ремонта контроллера машиниста.  

20. Технология ремонта токоприемника. 

21.  Технология ремонта группового переключателя. 

22.  Технология  ремонта  реверсора. 

23.  Технология магнитной дефектоскопии оси колесной пары. 

24.  Технология ультразвуковой дефектоскопии осей колесных пар. 

25. Технология магнитного контроля деталей роликовых подшипников. 

26. Технология ультразвукового контроля тяговых зубчатых передач. 



27. Технология выбродиагностики тяговых двигателей. 

28. Технология проверки качества коммутации тяговых двигателей. 

29. Технология диагностирования системы автоматического управления 

реостатным торможением (САУРТ). 

30. Технология ремонта тягового трансформатора. 

31. Технология ремонта главного воздушного выключателя.  

32. Технология ремонта аккумуляторной батареи. 

 

Проверяемые результаты  У1  ДУ2  З1  З2   ДЗ3 
 

Шкала оценки образовательных достижений 

 

Показатели Критерии Рейти 

нговая 

оценка 

1. Самостоятельность 

выполнения работы 

Работа написана самостоятельно 15 

Работа носит частично самостоятельный характер 10 

Работа носит не самостоятельный характер 2 

2. Содержание работы Полностью соответствует выбранной теме 15 

Частично соответствует выбранной теме 10 

Не соответствует теме 2 

3.Проектная  часть Разделы проекта выполнены в полном объеме. 

Информация полноценна, необходима, интересна, 

соответствует названию разделов. 

15 

Разделы выполнены в полном объеме при наличии 

несущественных ошибок. В проекте есть«лишняя» 

информация, не относящаяся к заданию. 

10 

Разделы выполнены не в полном объеме, 

информация заимствована, много второстепенной. 

2 

4. Графическая  часть Выполнена  в соответствии  с  требования ЕСКД 10 

Имеются набольшие отклонения от требований 

ЕСКД 

5 

Содержит значительные отступления от 

требований ЕСКД 

2 

5. Наличие 

собственных выводов 

Да 15 

Нет 2 

6. Оформление работы Соответствует полностью требованиям  ГОСТ 10 

Соответствует частично требованиям  ГОСТ 5 

Не соответствует требованиям  ГОСТ 2 

7. Библиография по 

теме работы 

Актуальна и составлена в соответствии с 

требованиями 

10 

Актуальна и частично соответствует требованиям 5 

Не соответствует требованиям 2 

8. Оценка на защите Владеет материалом, умеет   кратко, доступно 

(ясно) представить результаты расчетов, 

адекватно отвечает  на поставленные вопросы 

10 



Частично владеет материалом, умеет  кратко, 

доступно (ясно) представить результаты  расчетов, 

однако затрудняется  отвечать на поставленные 

вопросы. 

5 

Не владеет материалом, затрудняется в  

представлении результатов  расчетов  и ответах на 

поставленные вопросы 

2 

 

Сумма баллов составляет рейтинговую оценку выполнения курсовой работы и 

составляет от 16 до 100 баллов. 

Шкала соответствия рейтинговых оценок пятибалльным оценкам для 

оценивания курсовой работы. 

Рейтинговая оценка (в баллах) Оценка по пятибалльной шкале 

90-100 «отлично» (5) 

75-89 «хорошо» (4) 

60-74 «удовлетворительно» (3) 

менее 60 «неудовлетворительно» (1-2) 

 

 

 

3.2.3  Дифференцированный  зачет   и     проверяемые   результаты 

обучения. 

Дифференцированный  зачет  (7  семестр)  проводится  устно  в  виде  

собеседования по  вопросам (задаются  произвольно  5  вопросов): 

1. Условия работы локомотивов. Факторы, отрицательно влияющие на 

работу ЗПС. 

2.Виды и причины износов деталей. Методы снижения из нос о д. 

3.Возможные повреждения деталей и их предупреждение. Понятие о 

надежности, показатели надежности. 

4 Планово-предупредительная система ТО и ремонта ЗПС. Ремонтный цикл. 

Периодичность ремонтов. 

5.Организация технического обслуживания и текущего ремонта ЗПС. 

6.Способы очистки сборочных единиц и деталей ЗПС. Технология очистки и 

применяемое оборудование. 

7.Осмотр, обмер, контроль технического состояния деталей. Измерительный 

инструмент, приспособления, приборы. 

8.Сведения о неразрушающем контроле узлов и деталей подвижного 

состава. 



9.Способы восстановления изношенных поверхностей. Восстановление 

деталей полимерными материалами. 

10.Способы упрочнения и соединения деталей.  

11.Качество ремонта. Контроль качества. 

12.Характеристика нагрузок, действующих на колесные пары. Основные 

износы и повреждения колесных пар. 

13.Виды и сроки, объем осмотров, освидетельствований и ремонта колесных 

пар. 

14.Проберка колесных пар измерительным инструментом, краткие сведения 

о дефектоскопии элементов колесных пар. 

15. Технология ремонта элементов колесных пар. Технология смены 

бандажей. 

16. Технология обточки колесных пар без выкатки из-под локомотива. 

Подбор колесных пар, устанавливаемых на один локомотив. 

17.Характерные неисправности букс, причины их Возникновения и их 

предупреждение. Виды, периодичность и содержание ревизий букс. 

18. Технология ремонта элементов букс. 

2 19.Характрные износы и повреждение деталей КМБ. Разборка КМБ. 

20. Технология ремонта деталей КМБ при опорно-осевом и рамном 

подвешивании. 

21. Технологический процесс сборки КМБ. 

22.Технология ремонта рессорного подвешивания. Регулировка рессорного 

подвешивания. 

23. Технология ремонта люлечного подвешивания, ТБ. 

24.Технология ремонта гидравлических гасителей колебаний. ТБ. 

25.Харктерные износы и повреждение рам тележек, меры их 

предупреждения. 

26. Технология ремонта элементов рамы, тормозной рычажной передачи. 

27.Характерные износы и повреждение деталей автосцепки, причины их 

возникновения и меры предупреждения. 

28. Виды и периодичность осмотра и ремонта АУ, проверка шаблонами. 

29.Способы и технология восстановления деталей автосцепных устройств. 

30. Характерные износы и повреждение деталей кузовов. Ремонт деталей 

кузова. 

31.Характеристика работ, выполняемых по ремонту электрических машин 

при различных видах технического обслуживания и ремонта. 

32.Характерные износы и повреждения остовов и статоров электрических 

машин, причины их возникновения. Ремонт остовов и статоров. 

ЗЗ. Неисправности щеткодержателей и кронштейнов, их ремонт. 

34.Неисправности и ремонт якорей и роторов тяговых двигателей. 

35.Балансиробка якорей и роторов после ремонта,  

36.Испытание якорей после ремонта. 



37.Виды и режимы сушки и пропитки изоляции. Технология пропитки 

изоляции б условиях депо. 

38.Испытание электрических машин. 

39. Технологический процесс сборки электрических машин. Контроль 

качества сборки. 

40.Характерные неисправности трансформаторов. Ревизия тягового 

трансформатора без выемки активной части. 

41.Ревизия тягового трансформатора с выемкой активной части. ТБ. 

42.Оснобные неисправности выпрямительных установок. Технология 

ремонта плеч выпрямительных установок. 

4З.Возможные неисправности аккумуляторов, причины их возникновения и 

меры предупреждения. Снятие АБ с подвижного состава. 

44. Технология ремонта АБ. Разрядка и промывка А Б. Заливка и зарядка АБ. 

45. Технология ремонта индивидуальных контакторов типа МК. ТБ. 

46Технология ремонта групповых переключателей типа ПКГ-4, ПКГ-6 

47.Технология ремонта главного воздушного выключателя электровозов 

переменного тока. ВОВ-25-4М. 

48. Технология ремонта реверсоров и тормозных переключателей. 

  

49.Характерные износы и повреждения токоприемников. Разборка и осмотр. 

50.Ремонт деталей токоприемника. Подготовка токоприемников к работе в 

зимних условиях. 

51.Неисправности, разборка и технология ремонта быстродействующих 

выключателей. 

52.Неисправности, разборка и технология ремонта быстродействующих 

контакторов. 

53.Неисправности, работа и технология ремонта главного воздушного 

выключателя электровозов переменного тока. 

54.Ремонт, регулировка и испытание защитных реле. 

55. Технология ремонта реле ускорения, оборотов, промежуточных, 

рекуперации. 

56. Технология ремонта регулятора напряжения. 

57. Технология ремонта контроллера машиниста. 

58.Износы и повреждения разъединителей и выключателей, их ремонт. 

59.Износы и повреждения резисторов, их ремонт. 

60.Виды и повреждения электрических цепей. Способы Восстановления 

электрических цепей. 

61. Порядок проверки состояния электрических цепей с применением 

диагностического оборудования. 

62. Виды износов и Возможные повреждения КИП. Ремонт Вольтметров и 

амперметров. 

63.Стационарные испытания локомотивов после ремонта.  



64.Испытание локомотивов обкаткой. 

65.Испытание оборудования под напряжением контактной сети.  

66.Подготовка ЭПС к работе. В зимних условиях. 

67.Сведения о смазочных материалах и их применение в ремонтном 

производстве. 

68.Понятие о надежности, показатели надежности, факторы, Влияющие на 

надежность. 

69. Техническая документация, применяемая при ремонте. 

70.Метод градации, Взаимозаменяемость деталей (узлов), их унификация и 

стандартизация. 

71.Сборка и регулировка щеткодержателей. 

72. Технология ремонта индивидуального контактора типа ПК. ТБ. 

73.Осмотр, Выявление поврежденных полупроводниковых Вентилей при 

ремонте ЭПС без разборки. 

74.Сборка и регулирование токоприемника, снятие статической 

характеристики. 

75.Регулировка и испытание быстродействующих Выключателей ЭПС. 

Шкала оценки образовательных достижений 

Показатель результативности  
Оценка уровня подготовки  

балл (отметка) вербальный аналог 

Соответствие содержания ответа тематике всех 

поставленных вопросов. 
5 отлично 

Соответствие содержания ответа тематике 4 из 

5 поставленных вопросов или частичное 

несоответствие при ответе на все вопросы. 

4 хорошо 

Соответствие содержания ответа тематике 3 из 

5 поставленных вопросов или существенное 

несоответствие при ответе на все вопросы. 

3 удовлетворительно 

Отсутствие ответа более чем на 2 из 5 

поставленных вопросов, полное несоответствие 

содержания ответа тематике поставленных 

вопросов. 

2 неудовлетворительно 
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4.2. Виды работ практики и проверяемые результаты обучения по  

профессиональному модулю 

4.2.1. Производственная  практика: 

Таблица 4.1 

Виды работ 

 

Коды проверяемых 

результатов (ПК, ОК, 

ПО, У) 

Т1. Конструкторско-техническая и 

технологическая документация 

ПК 3.1., ПК 3.2 ПО1, 

ПО2, У1  

Т2. Разработка технологического процесса ремонта  

узлов и деталей ЭПС 

ПК 3.1., ПК 3.2 ПО1, 

ПО2, У1  

Итого  72 

 

    5. Структура контрольно-оценочных материалов для экзамена 

(квалификационного) 

         Задания, ориентированные на проверку освоения вида деятельности 

(всего модуля) в целом. 

 По итогам экзамена (квалификационного) по профессиональному модулю  

выставляется оценка (отлично, хорошо, удовлетворительно). 

При принятии решения об итоговой  оценке по профессиональному 

модулю учитывается роль оцениваемых показателей для выполнения вида 

профессиональной деятельности, освоение которого проверяется. При 

отрицательном заключении хотя бы по одному показателю оценки результата 

освоения профессиональных компетенций выставляется оценка 

неудовлетворительно. При наличии противоречивых оценок по одному и 

тому же показателю при выполнении разных видов работ, решение 

принимается в пользу обучающегося. 
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I. ПАСПОРТ 

 

Контрольно-оценочные материалы предназначены для контроля и оценки 

результатов освоения профессионального модуля ПМ.03. УЧАСТИЕ В 

КОНСТРУКТОРСКО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ  

(электроподвижной состав) 

Группы проверяемых профессиональных и общих компетенций:  

Таблица 5.1 

№ 1 №2 №3 №4 №5 

ОК 2; ОК3 

ПК3.1;ПК3.2 

ОК 2; ОК3 

ПК3.1;ПК3.2 

ОК 2; ОК3 

ПК3.1;ПК3.2 

ОК 2; ОК3 

ПК3.1;ПК3.2 

ОК 2; ОК3 

ПК3.1;ПК3.2 

 

Группа проверяемых общих компетенций через портфолио: 

ОК 1; ОК 4-9 

 

II. ЗАДАНИЕ ДЛЯ ЭКЗАМЕНУЮЩЕГОСЯ. 

Вариант № _____ 

Задание №1 

Инструкция: 

Внимательно прочитайте задание.  

Оснащение: плакаты устройства узлов. 

Время выполнения: 45 мин. 

Электровоз  ВЛ-10  поставлен  на  планово-предупредительный  ремонт  

ТР-1. Необходимо  провести  промежуточную  ревизию  букс:  составьте 

карту  технологического  процесса  разборки  буксового  узла.   
 
 

Задание №2 

Инструкция: 

Внимательно прочитайте задание.  

Оснащение: плакаты устройства узлов. 

Время выполнения: 45 мин. 

Электровоз  ВЛ-10  поставлен    на  ремонт  ТР-3. Необходимо  

осуществить  выкатку  колесно-моторного  блока: составьте карту  

технологического  процесса  демонтажа  колесно-моторного  блока.   
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Задание №3 

Инструкция: 

Внимательно прочитайте задание.  

Оснащение: плакаты устройства узлов. 

Время выполнения: 45 мин. 

Электровоз  2ЭС10  поставлен    на  ТО-2. После  замены тормозной  

колодки необходимо  отрегулировать  тормозную рычажную передачу: 

составьте карту  технологического  процесса  выполнения  регулировки. 

 
 

Задание №4 

Инструкция: 

Внимательно прочитайте задание.  

Оснащение: плакаты устройства узлов. 

Время выполнения: 45 мин. 

Для  электровоза    2ЭС10    необходимо  провести  освидетельствование  

колесных  пар: составьте карту  эскизов   дефектации  колесной  пары 

Задание №5 

Инструкция: 

Внимательно прочитайте задание.  

Оснащение: плакаты устройства узлов. 

Время выполнения: 45 мин. 

Электровоз ВЛ-10 поставлен  на  планово-предупредительный  ремонт  ТР-2 

необходимо  составьте карту  технологического  процесса  замены  

тормозной  колодки 

Шкала оценки образовательных достижений 

Показатель результативности  

Оценка уровня подготовки  

балл 

(отметка) 
вербальный аналог 

Определена  верная  последовательность  

выполнения  операций. Заполнены все   

графы  технологической  карты    без  

ошибок. 

5 отлично 

Определена  верная  последовательность  

выполнения  операций. Заполнены все   

графы  технологической  карты   с  1-2  

ошибками 

4 хорошо 
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Определена  верная  последовательность  

выполнения  операций. Заполнены   не  все   

графы  технологической  карты    

3 удовлетворительно 

Определена  неверная  последовательность   

выполнения  операций.  Незаполненная    

технологическая  карта. 

2 
неудовлетворитель

но 

 

III. ПАКЕТ ЭКЗАМЕНАТОРА 

 

IIIа. УСЛОВИЯ 

 

Количество вариантов задания для экзаменующегося –   5 

Время выполнения задания - 30мин 

Оснащение: плакаты устройства колесной пары, буксы, крана машиниста 

№394, электропневматического контактора ПК, электродвигателя НБ-431, 

пневматической цепи электровоза ВЛ10, электрических схем силовой и 

низковольтной цепи электровоза ВЛ10. 

 

IIIб. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ 

 

Выполнение задания: 

- обращение в ходе задания к информационным источникам,  

- рациональное распределение времени на выполнение задания 

(обязательно наличие следующих этапов выполнения задания: ознакомление 

с заданием и планирование работы; получение информации; подготовка 

продукта; рефлексия выполнения задания и коррекция подготовленных  

документов перед сдачей; самостоятельность выполнения задания; 

своевременность выполнения заданий в соответствии с установленным 

лимитом времени). 
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ОСУЩЕСТВЛЕННЫЙ  ПРОЦЕСС  

Задание №1-5 

1. Определена   последовательность  выполнения  работ 

2. Составлена  карта технологического  процесса   

Таблица 5.3 

Коды проверяемых 

компетенций 

Показатели оценки результата Описание критериев, 

по которым должно 

быть обоснование  

(если оно требуется) 

Оценка 

(да / нет) 

ПК.3.1. Оформлять 

конструкторско-техническую 

и технологическую 

документацию 

демонстрация знаний по номенклатуре 

технической и технологической документации в  

соответствии  с  ЕСКД;  

заполнение технической и технологической 

документации в  соответствии  с  ЕСКД;  

  

ПК.3.2. Разрабатывать 

технологические процессы на 

ремонт отдельных деталей и 

узлов подвижного состава 

железных дорог в 

соответствии с нормативной 

документацией 

демонстрация знаний технологических 

процессов ремонта деталей, узлов, агрегатов и 

систем подвижного состава в  соответствии  с  

правилами  ремонта;  

соблюдение требований норм охраны труда при 

составлении технологической документации в  

соответствии  с  инструкцией;  

правильный выбор оборудования при 

составлении технологической документации  в  

соответствии  с  ГОСТ;  

изложение требований типовых технологических 

процессов при ремонте деталей, узлов, агрегатов и 
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систем подвижного состава в  соответствии  с  

правилами  ремонта 

ОК2 Определение цели и порядка работы   

Использование в работе полученные ранее знания 

и умения  

  

Рациональное планирование и распределение 

времени выполнения задания 

  

Полнота представлений за последствия 

некачественно и несвоевременно выполненной 

работы 

  

ОК3 Обоснованность выбора и применения методов и 

способов решения профессиональных задач 

  

Самоанализ и коррекция результатов собственной 

деятельности 

  

 

Разработчики:  

ГПОУ  БМТ         преподаватель    междисциплинарного  курса      Кальянова  Елена  Васильевна 

   (место работы)                        (занимаемая должность)                (инициалы, фамилия
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